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Xpnion:
Mpéoa akpo@uoiwv
Na pn xpnotporoteitat yia G epyaoieg, kaBag pmopei va mpokAnOei
TPaUPATIONOG Kal va KaTaoTpagei To epyakeio

E@appoyéc:

« [peodpiopa akpouaiwv pe i xwpic maotiko kohdpo (DIN 46 228 p1 kat 4)
Kataokeu aopal@v kat a§lomoTtwv nAEKTPIK®Y Kal Hnyavikey ouvdéocwv
ETagy akpo@uaiwv Kat TOAIKAWVWY aywywV Xeiplopoc:

Em\é€re To akpo@Uoto oUp@wva e Tic 0dnyieg yia T obvdeon pe To kawsdlo
Agaipéote T povwon Tou kahwdiov avahoya pe To péyeBog Tov akpopuaio
TonoBetriote 0AOKANPO T0 YURVO PéPOC ToU KaAwSiou aTo aKpopULo PEXL
0L AKPEC TWV KA@VWV Va Gavouy amd T avolkTi) akpn Tou akpoguaiou (1)
TomoBetijote T0 akpo@Ualo aTn mpéoa kat evBuypappiiote pie To epyaleio (2)
Npeadpete péxpt o PNYaviopog Tou epyalei (pahioel Kat oag emTpéPel
va avoi€ete Ti¢ Aapéc (3)

ENéy&te mwg To Kahwdlo €ival 0woTd Kat aopalwg PEGapIOpEVo aTo
akpoiolo (4)

Tuvtipnon:

ENéyxete TakTikd To katd mooo To kahadio eival acpaNiopiévo oTo akpopuaio
oOpQwva jie TIC Mpodlaypagéc

Kavte mo taxtikouc eAéyyoug av 1) obveon ivat extebeipén o€ Suokoheg
ouvBkeg

Emokevi:

OTOLAd|TOTE EMOKEUT) MPEMEL VA YIVETAL AMO TO TEYVIKO THIHA TOU
KATaoKEeVaoTH 1 Tou avTimpoowmou, aANwE umdpyel Kivuvog TpaUPATIoH®Y

Destinatie:
(leste de sertizat pentru tuburi de capat
Nu folositi clestele pentru alte aplicatii ce pot duce la accidente sau
deteriorarea sculei

Aplicatie:
Sertizarea tuburilor de capat cu si fara manson de plastic (DIN 46 228
partile 15i4)
Asigura o imbinare mecanica si electrica ferma si de siguranta intre tubul de
capat si partea litata a conductorului.

Mod de utilizare:

Selectati tubul de capat in functie de sectiunea conductorului litat.

«  Dezizolati izolatia conductorului pentru a intra partea litata in tubul de capat
Introduceti complet partea litata in tubul de capat pana veti putea vedea
capatul partii dezizolate la capatul tubului de capat (1)

Introduceti ansamblul astfel creat in clestele de sertizat cu tubul de capat si
aliniati-l corect (2)

Actionati clestele de sertizat pana in momentul cand strangerea este
completa si permite deschiderea clestelui (3)

Verificati fixarea tubului de capat ferm pe cablu (4)

Intretinere:

« Verificati in mod regulat daca tubul de capat este fixat pe conductor in
modul ferm.

« Asiqurati-va prin verificari repetate daca conectorul nu este posibil sa iasa
din sertizare

Reparatie:
Reparatiile trebuie asigurate de producator pentru a evita folosirea sculei cu
risc de acidentare.

Namen orodja:

«  Uporablja se za kabelske votlice
Orodja ne uporabljajte za druge namene, saj lahko vodi do nezgod in
povzrocitve poskodb na samem orodju

Aplikacija:
Za kabelske votlice z in brez plasticnih obrockov (DIN 46 228 del 1in 4)
« Omogocavamoin ljivo elektricno, ter mehansko p: med

kontaktem in el. vodnikom

Uporaba:

«  lzberite primereno kabelsko votlico
Snamite izolacijo z el.vodnika kateri ustreza kabelski votlici

«  Neizolirani del el.vodnika vstavite skozi kabelsko votlico tako, da se neizoliran
del pojavi na drugi strani kabelske votlice (1)

« Pripravljen el.vodnik vstavite v grip klesce skupaj s pravilno namesceno
kabelsko votlico (2)

« Klesce stiskajte tako dolgo, dokler vam posebno namescena vzmet ne
omogoci ponovnega razprtja kles¢ (3)

«  Preverite trdnost zveze med el.vodnikom in kabelsko votlico (4)

Vzdrzevanje:
Vedno preverite, da je kabelska votlica names¢ena na el.vodnik dovolj tesno

« TakSno preverjanje je potrebno izvajati pogosto, Ce je el.vodnik izpostavljen
neprestanim napetostim

Popravilo:

« Popravilo naj bo zaupano proizvajalcu, saj v nasprotnem primeru uporabnik
tvega moznost morebitnih nezgod
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Crimp grip pliers
Crimp-Presszange
Pince a sertir a réglage
automatique pour
embouts de cables

Pinza per capicorda

Alicate grip para
terminales

Kle3ce grip za kabelske
kontakte
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Designated use:

« Crimping pliers for ferrules

« Donot use for other applications as this can lead to accidents and cause
damage to the tool

Application:

« Crimping ferrules with and without plastic collars (DIN 46 228 parts 1and 4)

«  Making a safe and reliable electrical and mechanical connection between
ferrules and fine strand conductors

Handeling:
«  Select ferrules based on the guideline for the cross section of the fine strand
conductor

« Strip the insulation off the conductor corresponding to the ferrule

«  Fullyinsert the strands into the ferrule until you can see the ends of the
strands at the open end of ferrule (1)

« Insert the prepared conductor into the crimping pliers with ferrule in place
and lined up correctly (2)

« Operate the crimping pliers until the built-in positive lock enables you to
open crimping pliers (3)

« Check the ferrule is fixed on tightly (4)

Maintenance:

«  Regularly check that the ferrule is fixed on the conductor with the prescribed

degree of firmness

« (Carry out such checks more often if the connection is exposed to frequent
stress

Repair:

«  Repairs should me entrusted to the manufacturer, otherwise the operator may
run the risk of accidents

Verwendungszweck:

«  DieZange ist ausnahmslos fiir Aderendhiilsen anzuwenden da ansonsten
Beschadigungen der Zange nicht auszuschlieRen sind!

Anwendungsbereich:
«  Ermdglicht eine sichere und zuverlassige elektrische und mechanische
Verbind zwischen dem Feindrahtleiter und der Aderendhiilsen - mit

oder ohne Kunststoffkragen (DIN 46 228 Teil 1 und 4).

« Wahlen Sie die passende Aderendhiilse (Querschnitt) fiir den vorgesehenen
Leiter (Bild 1).

« Ander durch die Aderendhiilse vorgegebene Linge, den Leiter abisolieren.
Legen Sie die Aderendhiilse in die Grimp-Zange und fiihren Sie den
abisolierten Leiter in die Aderendhiilse so weit ein, bis Sie diesen am
anderen Ende sehen kénnen (Bild 2).

« Driicken Sie die Grimp-Zange so lange fest zusammen (Bild 3), bis eine
eigens eingebaute Feder das Offnen die Grimp-Zange ermdglicht (Bild 3).

« Priifen Sie die Bindefestigkeit zwischen dem elektoleiter und der Hiilse
(Bild 4).

Wartung:

« Priifen Sie immer, ob die Aderendhiilse fest am Leiter angebracht ist, vor
allem wenn der elektische Leiter hdufigen Spannungen ausgesezt ist.

Reparatur:

« Eine Reparatur sollte der Hersteller vomehmen, anderenfalls besteht die
Maglichkeit, dass sich der Verwender beschédigt.

Description:

«  Pinceasertir pour embouts de cables

« Nepas utiliser pour d'autres applications car cela pourrait endommager
l'outil

Applications:

« Pourlesertissage d'embouts de cables selon (DIN 46228 Partie 1+ 4) et les
connexions électriques sans soudage

« Lapince assure un sertissage efficace et une connection fiable entre les
embouts et les cables

Fonctionnement:

« Selectionner I'embout correspondant a la section de cable

« Dénuder e cable

«  Insérer profondément le cable jusqu'a I'apercevoir a I'extrémité de I'embout

« Positionner I'embout de cable sur les machoires en I'alignant correctement

« SertirI'embout de cable jusqu'a ce que le mécanisme permette le
déverrouillage de la pince

- Vérifiersile cable est correctement serti

Maintenance:

« Vérifier régulierement si I'embout est correctement fixé au cable avec un
degré de pression adéquate

« (Cesvérifications doivent étre plus réguliéres si I'embout de cable est exposé
aun stress fréquent

Réparation:

« Uneéventuelle réparation de 'outil est réservée au fabricant et non a l'opérateur.

Uso previsto:

«  Pinze di crimpatura per boccole

« Nonusare per altre applicazioni poiché questo potrebbe portare ad incidenti
e provocare danni allo strumento

Applicazione:

« Boccole di crimpatura con e senza collare in plastica (DIN 46 228 parti 1e 4)

« Esecuzione di un collegamento elettrico e meccanico sicuro e affidabile tra
boccole e conduttori a sezione sottile

Gestione:

« Selezionare le boccole sulla base delle linee guida per la sezione incrociata
del conduttore a sezione sottile

« Togliere I'isolamento dal conduttore corrispondente alla boccola

« Inserire completamente le sezioni nella boccola finché non € possibile vedere
le estremita delle sezioni sul fondo della boccola (1)

«Inserire il conduttore preparato nelle pinze di crimpatura con la boccola in
posizione ed allineata correttamente (2)

« Azionare le pinze di crimpatura finché il blocco positivo integrato consente di
aprire le pinze stesse (3)

- Controllare che la boccola sia fissata in modo fermo (4)

Manutenzione:

« (Controllare regolarmente che la boccola sia fissata sul conduttore con il
livello prescritto di fissaggio

« Esequire tali controlli pit spesso se il collegamento & esposto a stress
frequente

Riparazioni:

« Leriparazioni devono essere affidate al produttore, altrimenti l'operatore
potrebbe correre il rischio di incidenti

Uso indicado:

«  Alicate crimp

« No utilice para otros fines para no causar accidentes y daios a la herramienta

Uso:

« Prensado de virolas con y sin collar plastico (DIN 46 228 partes 1y 4)

« Realizacion de conexiones eléctricas y mecanicas seguras y confiables entre
las virolas y los conductores filamentosos finos

Manipulacion:

« Seleccione las virolas basado en las pautas para corte transversal de
conductores de filamento fino

«  Peleelaislamiento del conductor correspondiente a la virola

« Inserte los filamentos en la virola hasta el fondo, hasta que pueda ver los
extremos de los filamentos en el extremo abierto de la virola (1)

«  Inserte el conductor preparado en el alicate de presién con la virola en su
lugary correctamente alineada (2)

« Accione el alicate de presion hasta que el dispositivo de posicion incorporado
le permita abrir el alicate de presion (3)

«  Compruebe que la virola esté sujeta firmemente (4)

Mantenimiento:

« Compruebe regularmente que la virola permanezca fijada al conductor con el
grado prescripto de firmeza

+ Realice tales controles con mayor frecuencia si la conexion esta
habitualmente expuesta a tensiones

Reparacion:

«  Lasreparaciones deben ser confiadas al fabricante, caso contrario el usuario
corre riesgo de accidentes

Hasnauenne:

. KHELI.lM 06XKUMHble ANA HAKOHEYHUKOB

« Hewucnonb3oBatb And ApyryiX ueneii, T.K. 370 MOXeET NPUBECTI K TpaBMam 1
noBpexAeHNI0 NHCTPyMeHTa

Mpumenenue:
«  Qbxatne cnnac () 1 6e3 Hux (DIN 46228
yacm 1n4)

. (OSLlaHVIE snempoﬁesonamoro W HaiEXKHOTO KOHTaKTa mexay
HAKOHEYHWUKOM 1 MHOTOXW/TbHBIM NPOBOAOM

UncTpykumsa:
« Bbibepute HaKOHEUHUK, PYKOBOACTBYACH CRYEHUEM MHOTOXMUALHOTO
npoBoza

+ Ypanure u3onAuuto ¢ NPOBOAA, UCXOAA U3 ANUHbI HAKOHEUHIKA

« TlonHOCTbI0 BCTaBbTE XIYT B HAKOHEUHUK, [10 UCYE3HOBEHIA OTONEHHOI
yactu xryta (puc. 1)

«+ Bcrasbre noaror /i npoBog CycT HaKOHEUHVKOM B
06 Knewu, np I (puc.2)

« TlpousBepute 06xaTute Knewwamu, noka BCTPOEHHbIV 3aMOK He N03BOAUT
Bam oTkpbITb Knewwy (puc. 3)

« [lpoBepbTe, 4T0 HAKOHEUHVK YCTaHOBNEH MNOTHO (pHC. 4)

06cnyxuBanme:

«  PerynapHo nposepsiite, yto
HeobX0AUMOii NPOYHOCTbIO

«  BbinonHsiite TaKue NpoBepKi Yalle, ecn NPOBOA N0ABEPraeTca
nepemMeHHbIM Harpy3kam

Ha nposoje ¢

PemoHT:
« PeMOHT floneH 6biTb NOpyYeH U3roTOBUTENIO, UHAYe ONepaTop
n0AiBepraeTca pUCKy HECUACTHOrO Cyyan



